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(54) Title: 



METHOD AND INSTALLATION FOR PRODUCING HOT ROLLED ALUMINIUM TAPE INTENDED FOR CAN 
MAKING 



(54) Uczcichnung: VERFAIIREN UND ANLAGE ZUR ERZEUGUNG VON WARMGEWALZTEM Al-DOSENBAND 

(57) Abstract 

Tlie present invention relates to a method 
for producing hot rolled aluminium tape for 
ran making, including in rolling units with a 
production capacity per annum lower to 250.000 
units, with reversing breaking-down of the 
raw material, directly followed by the final 
rolling pass and then a hot process of the tape 
whicii is unwound in strips. When making 
the last stitches during the final rolling pass, 
the temperature of the hot tape is controlled 
so as to prevent recrystallation in the rolling 
Slock, said recrystallation being triggered in a 
targeted manner right after the final rolling pass. 
The ttwention also relates to an installation for 
implementing the method concerned. 

(57) Zusammcnfassung 

Die Erfindung betrifft cin Verfahrcn zur 
Crzeugung von wanngewalztem Al-Dosenband, 
insbcsondcrc in Walzanlagen, deren Jahrespro- 
duktionskapazitiit untcrhalb 250.000 t liegt. mit 
euicr reversiercndcn Vorwalzung des warm eingesetzten Vormaterials und unmittelbar daran anschliessender Fertigwalzung des Bandes. der 
cme Wamiebehandlung des zu Bunden aufgehaspelten Bandes folgt. Dabci wird wahrend der letzten Fcrtigwalzstichc die Rekristallisation 
im Walzgut durch gesieuerte Tempera turf uhrung des Warmbandes unterdrUckt und die Rekristallisation erst im unmittclbaren Anschluss 
an die Fenigwalztmg au.sscrhalb der Walzstrassc gezicU herbcigcfuhrt. Die Erfindung betrifft femer eine Anlage zur Durchfuhmng des 
Vcrfahrens. 
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Verfahren und Aniage zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Aniage zur Durchfuhrung des Verfahrens 
zur Erzeugung von warmgev^alztem Al-Dosenband, insbesondere in Walzanlagen, 
deren Jahresproduktionskapazitat unterhalb 250.000 Tonnen liegt, nnit einer 
reversierenden Vorwalzung des warm eingesetzten Vormateriajs und unmittelbar 
daran anschlieliender Fertigwalzung des Bandes, der eine Warmebehandlung des zu 
Bunden aufgehaspelten Bandes folgt. 

Fiir die Warmfertigung von Al-Dosenband sind im wesentlichen zwei Verfahren 
bekannt, die weltweit zur Anwendung kommen. Gute Qualitaten erreicht man nach 
dem einen Verfahren. wenn der auf Walztemperatur erwarmte Aluminiumblock 
zunachst reversierend in einer VorstrafSe. beispielsweise einen Quarto- 
Reversiergerust vorgewalzt und im Anschluft daran auf einer mehrgerustigen StrafSe 
fertiggewalzt wird. In der Fertigstralie werden gewohnlich Quarto- Walzgeruste 
eingesetzt, wobei darauf zu achten ist, dali innerhalb der StralSe konstante 
Temperaturbedingungen eingehalten werden. damit das am Ende zu einem Bund 
aufgehaspelte Band das gewunschte optimale Walzgefuge erhalt. Anzustreben ist 
eine Haspeltemperatur von ca. 320X. Das fertiggewalzte Al-Band erhalt bei 
entsprechend eingestellter Temperatur das in Fachkreisen bekannte Gefuge mit 
Wurfeltextur, das sich wegen geringer Zipfelbildung besonders gut zum Tiefziehen 
von Aluminiumdosen eignet. 

Das andere praktizierte Verfahren zur Herstellung von Aluminiumdosenband sieht fur 
die Fertigwalzung des Bandes ein Reversierwalzwerk mit beidseitig angeordneten 
Haspein vor. Das Verfahren hat aber den Nachteil, dafi sich bei dem Auf- und 
Abwickeln des Bandes eine ungleichmadige Temperaturverteilung uber die Lange 



des Bandes einstellt und deshalb die erwunschte gleichmafiige Gefugeausbildung im 
ausgewalzten Bund nicht erreichbar ist. Aus diesem Grund fuhrt man bei diesem 
Verfahren eine Zwischgengluhung beim anschliefienden Kaltwalzprozeli durch, die 
zwar die Tiefziehfahigkeit des Al-Dosenbandes etwas verbessert, nicht jedoch die fur 
den Verformungsvorgang gunstige Wurfeltextur im Bandmaterial ausbildet. 

Wahrend das zuletzt genannte Verfahren aus den geschilderten Grunden fur die 
Dosenbandherstellung nur eingeschrankt verwendbar ist, besteht der Nachteii des 
zuerst beschriebenen Verfahrens in den hohen Investitionskosten. insbesondere fur 
die mehrgerustige FertigstraBe. Aus diesem Grund ist dieses Verfahrens nur dann 
wirtschaftlich sinnvoll anwendbar. wenn das betreffende Walzwerk eine 
Jahresproduktion von mehr als 500.000 tpa leisten kann. Fur kleinere Walzwerke. 
sogenannte Minimills, ist das bekannte Verfahren nicht rentabel einsetzbar. 

Ausgehend von den beschriebenen Nachteilen des Standes der Technik ist es das 
Ziel der vorliegenden Erfindung. eine praktikabie und wirtschaftliche Losung zur 
IHerstellung von qualitativ hochwertigem Dosenband auf Warm\yalzv^erken mit einer 
Jahreskapazitat unter 250.000 Tonnen bereitzustellen. bei der die zum Umformen des 
Al-Bandes gunstige Wurfeltextur ausgebildet ist. 

Zur Losung der Aufgabe wird, ausgehend von einem Verfahren. bei dem das 
reversierend vorgewalzte Vormaterial unmittelbar daran fertiggewalzt wird, 
vorgeschlagen, durch gesteuerte Temperaturfuhmng des Warmbandes wahrend der 
letzten Fertigwalzstiche die Rekristallisation im Walzgut zu unterdrucken und die 
Rekristallisation erst im unmittelbaren AnschluB an die Fertigwalzung auBerhalb der 
Walzstrade gezielt herbeizufuhren. Es hat sich gezeigt. dafi ein Al-Dosenband die bei 
gattungsgemaflen mehrgerustigen WalzstraUen gunstige Wurfeltextur auch dann 
erhalt, wenn wahrend der letzten Fertigstiche keine Rekristallisation im Walzgut 
stattfindet. also die Temperatur entsprechend niedrig gehalten wird. Statt dessen 
findet die Rekristallisation erst im AnschluB an die Fertigwalzung aufierhalb der 
Walzstrafie statt und wird dort durch Erwarmen des zu Bunden aufgehaspelten 
Bandes herbeigefuhrt. > 
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Gunstigerweise ist vorgesehen, dafJ die letzten, vorzugsweise drei Warmwalzstiche 
der FertigstraRe auf einem Reversierwalzgerust von Bund zu Bund im unkritischen 
Temperaturbereich von 260 C bis 280 C nicht rekristallisierend ausgefuhrt werden und 
jedes aufgehaspelte Fertigbund unmittelbar im AnschluR daran und unter Ausnutzung 
5 der Walzhitze einem Bunddurchstoliofen zugefuhrt wird. in dem die Fertigbunde auf 
Rekristallisationstemperatur (315 7320 **C) erwarmt werden. 

Unter Berucksichtigung der Erkenntnis, dalJ der Warmprozefi fur die Erzeugung des 
Al-Dosenbandes in mehrfacher Hinsicht von entscheidender Bedeutung fur die 

10 Performance des Endproduktes ist, werden speziell fur bin Minimill-Konzept die 

letzten drei Warmwalzstiche von Bund zu Bund auf einem Fertigwalzwerk ausgefuhrt. 
Ein solches Fertigwalzwerk besteht aus einerri einzelnen Reversierwalzgerust mit 
beidseitig angeordneten Haspeln. so dalJ zunachst die hohen Investitionen fur die 
Quarto-Fertiggeriiste einer mehrgerustigen StraSe entfallen. Da die 

15 Temperaturfuhrung und die Walz- und Pausenzeiten -speziell bei Minimill-Konzepten- 
kritisch sind, sieht die Erfindung vor. das Band im unkritischen Bereich von 260 C bis 
280 C zu walzen und erst und unter Ausnutzung der Walzhitze in einem 
anschlieBenden Ofen auf Rekristallisationstemperatur zu erwarmen. Ein solcher Ofen 
mu(i dann ledigiich die Temperaturdifferenz von ca. 40°-60 C zwischen der 

20 Walztemperatur und der Rekristallisationstemperatur aufbringen und erreicht somit 
eine gunstige Energiebilanz. Ein Gluhen beim bzw. vor dem Kaltwalzen kann durch 
das erfindungsgemalie Verfahren entfallen. Die Gefugestruktur (die Wurfeltextur) 
entspricht dem auf mehrgerustigen Warmbandfertigwalzwerken erzeugten Produkt. 
ohne dali die dort notwendigen hohen Investitionen erforderlich sind. 

25 

Eine Aniage zur Durchfuhrung des erfindungsgemalien Verfahrens ist dadurch 
gekennzeichnet, daU die Fertigwalzung auf einem Quarto-Reversiergerust mit 
beidseitig angeordneten Aufwickelvorrichtungen erfolgt, dad eine der 
Aufwickelvorrichtungen mit einer Bundtransportvorrichtung fur das Fertigbund 
30 korrespondiert, die andererseits mit einem Bunddurchstoliofen verbunden ist, in den 
das Bund zur Warmebehandlung einfiihrbar ist. Die Aniage besteht somit im 
wesentlichen aus zwei Reversiergerusten, von denen das eine als Vorgerust in 
, konventioneller Weise den auf Walztemperatur erwarmten Block vorwalzt und das 



zweite Reversiergerust mit beidseitig angeordneten Haspeleinrichtungen versehen ist, 
in denen das Band in mehreren Reversierstichen jeweils zu Bunden auf- und 
abgewickelt wird. Nach denn letzten Walzstich wird das Fertigbund mit einer 
Bundubergabevomchtung auf die Bundtransportvorrichtung uberfuhrt, mit der das 
Fertigbund zu einem benachbarten Bunddurchstoliofen transportiert wird. Nach 
Einfuhrung in den BunddurchstoRofen erfolgt dje EnA/armung des Bundes auf 
Rekristallisationstemperatur aufierhalb der Walzstralie. so dali das gewunschte 
Gefuge erhalten wird. 

Vorzugsweise ist der Bunddurchstoliofen mit einem Palettentransportsystem 
ausgestattet, bei dem mehrere stirnseitig aneinanderliegende, die Bunde 
aufnehmende Paletten durch Verschieben dieser Paletten durch den Ofen 
transportierbar sind. Solche Palettentransportsysteme sind an sich bekannt; durch 
das taktweise Verschieben der ersten Palette mittels einer Verschiebeeinrichtung, 
beispielsweise einem Hydraulikzylinder, wfrd die Reihe dahinter liegender Paletten 
jeweils mit verschoben, so daS mit jeder in den Ofen eingefuhrten. mit einem Bund 
belegten Palette eine Palette mit einem fertig warmebehandelten Bund auf der 
Austragseite des BunddurchstoBofens ausgestoSen wird. Das Bund wird nach 
Abkuhlung dem Kaltwalzwerk zugeleitet, ohne dalS eine weitere Warmebehandlung 
erfolgen mu(i. 

Ein Ausfuhnjngsbeispiel der erfindungsgemaSen Aniage ist in der Zeichnung 
schematisch dargestellt und wird nachfolgend beschrieben. 

In der einzigen Zeichnungsfigur ist in grob schematischer Darstellung eine Aniage 
nach der Erfindung abgebildet. Sie besteht aus dem Quarto-Reversiergerust 1, dem in 
Walzrichtung folgenden Quarto-Reversier-Fertiggerust 2 sowie dem 
Bunddurchstoliofen 3. 

Das in Form eines erwarmten Aluminiumblockes bei 4 eingesetzte Vormaterial wird, 
wie bei 5 angedeutet, in mehreren Reversierstichen in dem Quarto-Gerust 1 der 
VorstraBe zu einem Vorband 6 ausgewalzt und unmittelbar im AnschluB daran in die 
aus dem Quarto-Reversiergerust 2 bestehende Fertigstralie eingefuhrt. In dem 
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Quarto-Reversiergerust wird das Vorband 6 in mehreren Reversierstichen 7 zu einem 
Fertigband ausgewalzt. wobei nach jedem Walzstich das Band beidseitig des Quarto- 
Reversiergerustes 2, wie bei 8 und 9 angedeutet. aufgehaspelt wird. Vorzugsweise 
sind mindestens drei Warmwalzstiche nach dieser Verfahrensweise vorgesehen. 
5 Nach dem letzten Walzstich wird das bei 9 aufgewickelte Bund B von einer nicht 
dargesteliten Obergabevorrichtung an eine bei 10 angedeutete 
Bundtransportvorrichtung iibergeben, die das Bund B zu dem BunddurchstolJofen 3 
transportiert. Vor der stimseitigen Ofentur, die bei 3a angedeutet ist, wird das Bund B 
auf einer Palette 11 abgelegt, von denen eine Vielzahl gleichartiger Paletten 11 durch 

10 den Bunddurchstofiofen 3 verschiebbar sind. Mit Hilfe der Verschiebeeinrichtung 12 in 
Form einer Kolben-Zylindereinheit wird die Palette 11 mit dem Bund B bei geoffneter 
Ofentur 3a in den Ofen eingeschoben und gleichzeitig wird eine Palette 13 mit einem 
fertig warmebehandelten Bund B durch die ebenfalls geoffnete Ofentur 3b am 
stimseitigen Ende des BunddurchstoSofens 3 ausgestolien. Innerhalb des Ofens 

15 befinden sich im dargesteliten Ausfuhrungsbeispiel 7 stimseitig aneinanderliegende 
Paletten 11 mit einer gleichen Anzahl von Bunden B. die beim Durchgang durch den 
BunddurchstoBofen 3 auf eine Temperatur oberhalb der Rekristallisationstemperatur 
des Aluminiumbandes, d.h. ca. 315-320 °C envarmt werden. Hingegen erfolgten die 
Reversierwalzstiche 7 im Quarto-Reversier-Fertiggerust 2 bei einer Temperatur 

20 unterhalb der Rekristallisationstemperatur von ca. 260-280 "C. 



Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband. insbesondere in 
Walzanlagen. deren Jahresproduktionskapazitat unterhalb 250.000 t liegt, mit 
einer reversierenden Vorwalzung des vyarm eingesetzten Vormateiials und 
unmittelbar daran anschlieliender Fertigwalzung des Bandes, der eine 
Warmebehandlung des zu Bunden aufgehaspelten Bandes folgt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dali wahrend der letzten Fertigwalzstiche die Rekristallisation im Walzgut durch 
gesteuerte temperaturfuhrung des Warmbandes unterdruckt und die 
Rekristallisation erst im unmittelbaren Anschluli an die Fertigwalzung 
aulierhalb der Walzstralie gezieit herbeigefuhrt wird. 

2. Verfahren zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband nach Anspruch 
1. 

dadurch gekennzeichnet, 

dali die letzten, vorzugsweise drei Warmwalzstiche der Fertigwalzung auf 
einem Reversierwalzgerust von Bund zu Bund im unkritischen 
Temperaturbereich von 260*'-280*'C nichtrekristallisierend ausgefuhrt werden 
und jedes aufgehaspelte Fertigbund unmittelbar im AnschluS daran und unter 
Ausnutzung der Walzhitze einem Bunddurchstoftofen zugefuhrt wird, in dem 
die Fertigbunde auf Rekristallisationstemperatur (3157 320**) erwanmt werden. 

3. Aniage zur Durchfuhrung eines Verfahrens zur Erzeugung von 
warmgewalztem Al-Dosenband. insbesondere in Walzanlagen mit 
Jahresproduktionskapazitat unterhalb 250.000 t, mit einer reversierenden 
Vorwalzung des warm eingesetzten Vormaterials und unmittelbar daran 
anschlieRender Fertigwalzung, der eine Warmebehandlung des zu Bunden 
aufgehaspelten Bandes folgt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dais die Fertigwalzung auf einem Quarto-Reversiergerust (2) mit beidseitig 
angeordneten Aufwickelvorrichtungen (8,9) erfolgt, dafi eine der 
Aufwickelvorrichtungen (9) mit einer Bundtransportvorrichtung (10) fiir das 



Fertigbund korrespondiert, die andererseits mit dem Bunddurchstoliofen (3) 
verbunden ist, in den das Bund (B) einfuhrbar ist. 

Aniage zur Durchfuhmng eines Verfahrens zur Erzeugung von 
warmgewalztem Al-Dosenband nach Anspmch 3 
dadurch gekennzeichnet. 

da(S der BunddurchstoRofen (3) mit einem Palettentransportsystem 
ausgestattet ist. bei dem mehrere aneinanderliegende Paletten (11) die Bunde 
(B) aufnehmen. die durch Verschieben der Paletten (11) durch den 
BunddurchstoBofen (3) transportierbar sind. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung von warmgewalztem Al- 
Dosenband. insbesondere in Walzanlagen. deren Jahresproduktionskapazitat 

5 unterhalb 250.000 t liegt, mit einer reversierenden Vorwalzung des wami 

eingesetzten Vormaterials und unmittelbar daran anschlieRender 
Fertigwalzung des Bandes. der eine Warmebehandlung des zu Bunden 
aufgehaspelten Bandes folgt.Dabei wird wahrend der letzten Fertigwalzstiche 
die Rekristallisation im Walzgut durch gesteuerte Temperaturfuhmng des 

10 Warmbandes unterdruckt und die Rekristallisation erst im unmittelbaren 

AnschluB an die Fertigwalzung auBerhalb der WalzstraRe gezielt 
herbeigefCihrt. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Aniage zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
Hierzu die Figur. 
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Dieser internationale Recherchenbericht umfaGt insgesamt 3 
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[Yl Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Q Bestimmte Anspruche haben sich als nichtrecherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 

2. Q Martgeinde Einheitlichkeit der Erfindung(siehe Feld II). 

3. In der internationalen Anmeldung ist ein Protokoll einer Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzoffenbart; die internationale 
Recherche wurde auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt, 

I I das zusammen mit der internationalen Anmeldung eingereicht wurde. 

I I das vom Anmelder getrennt von der internationalen Anmeldung vorgelegt wurde, 

I I dem jedoch keine ErklSrung beigefugt war, da3 der Inhalt des Protokolls nicht uber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der eingereichten Fassung hinausgeht. 

I I das von der Internationalen Recherchenbe horde in die ordnungsgemaRe Form ubertragen wurde. 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

fxl wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt. 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

fxl wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

I I wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der Feld 111 angegebenen Fassung von dieser Behorde 

festgesetzt. Der Anmelder kann der Internationalen Recherchenbeh6rde innerhalb eines Monats riach 
dem Datum der Absendung dieses internationalen Recherchenbehchts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: 

Abb. Nr. 1 wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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siehe Anspruch 1 

WO 92 04479 A (GOLDEN ALUMINUM CO) 

19. Marz 1992 

siehe Anspriiche 1,6,10 

WO 92 21454 A (TIPPINS INC ;PMX IND INC 
(US)) 10. Dezember 1992 



1,3 



1,3 



1,3 
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INTERNATIONALE^ECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Verottentlichund^^Bzur seiben Patenttamilie gehoren 



1 



cnationales Aktenzeichen 



/DE 98/01162 



!m Recherchenbericht 


Datur?f der 




Mitgtied(er) der 




Datum der 


angefOhrtes Patentdokument 


VerCffentli Chung 




Patenttamilie 




Ver6ffentlichung 


WO 9610655 A 


11-04-1996 


us 


5362341 


A 


08-11-1994 
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A 
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AT 
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T 


13 U/ 1770 






AU 
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D 
D 
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AU 
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A 
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BR 
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n 
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23-06-1993 
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11-05-1995 






AU 
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INTERNATIONALERRECHERCHENBERICHT 



ationales Aktenzeichen 

/DE 98/01162 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTA«teS 

IPK 6 C22F1/04 B21B3/00 ^ 



Nach der Internationalen Patent klasstfikation (IPK) oder nach der nationalen Klasstfikation und derlPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MindestprCrfstotf (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 6 C22F B21B 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoftgeh6rende Veroffentlichungen, soweit dieseunter die recherchierten Gebrete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsuttierte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie' Bezeichnung der Veroffentlichung, sowelt erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



wo 96 10655 A (ALUMINUM CO OF AMERICA 
; PALMER SCOTT L (US); SANDERS ROBERT E JR 
() 11. April 1996 
siehe Anspriiche 1,6,7 



US 5 362 341 A (PALMER SCOTT L 
8. November 1994 
siehe Anspruch 1 



ET AL) 



US 5 362 340 A (DALY MARILYN ET AL) 
8. November 1994 
siehe Anspruch 1 

US 4 282 044 A (ROBERTSON KING G ETAL) 
4. August 1981 

siehe Anspruch 1; Abbildung 1 

-/-- 



1-4 



1-4 



1-4 



1,3 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen ' 



)( Siehe Anhang Patentfamilie 



** Besondere Kategorieh von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung,- die den aHgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum verotfentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhatt er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besohderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteilung oder andere MaBnahmen bezieht 

"P" Ver6tfentlk;hung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beansprxjchten Priorltatsdatum verotfentlicht worden ist 



'T" Spatere Veroffentlichung,- die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verotfentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden . , . 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte- Erfindung 
kann nicht als aut erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derse I ben Patentfamilie ist' 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



29. September 1998 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



06/10/1998 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigler Bediensteter 



Gregg, N 
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PC 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, daB die vorliegende 
intemationale Anmeldung nach dem Vertrag ilber die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



By Express Mail 
No. EL447232414US 



Vom ^PRldeamt auszufUllcn 



Inlemaiionales .Aktep^eichen 



Internationales Anmeldedatum 



Name des Anmeldeamts und "PCT International Application'' 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (falls gewunscht) 
(max. l2Zeichen) 845/M/Aw 



StaatsangehOrigkeit (Staat): 
Deutschland 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 
Deutschland 


Diese Person ist Anmelder i 1 alle Bestim- 

ftirfolgendeStaaten: | | mungsstaaten 


1 1 alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme i i nur die' Vereinigten 
1 Y 1 der Vereinigten Staaten von Amerika | | Staaten von Amerika 


r 1 die im Zusatzfeld 
1 1 angegebenen Staaten 



Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Verfahren und Anlage zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband 



Feld Nr. 11 ANMELDER 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei Jurist ischen Personen voUstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der 
in diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Mannesmann AG 
Mannesmannuf er 2 

40213 DUSSELDORF / DE , 



□ Diese Person ist 
gleichzeitig Erfinder 



Telefonnr.: 








02 11 


/ 


8 


20-0 


Telefaxnr.: 








02 11 


/ 


8 


20 24 7 3 



Femschreibnr.: 



Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: beijuristischen Personen voUstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der 
in diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, so/ern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

VAW aluminium AG 
Georg-von-Boeselager-Str. 25 

33117 BONN / DE 



Diese Person ist: 
I X I nur Anmelder 

I I Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfmder (Wird dieses Kdstchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Staatsangehfirigkeit (Staat): Sitz oder Wohnsitz (Sta 
Deutschland Deutschland 


at): 


Diese Person ist Anmelder i 1 alle Bestim- ("yl alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme | 1 . nur die Vereinigten | | die im Zusatzfeld 

fUrfoIgende Staaten: | [mungsstaaten L_l der Vereinigten Staaten von Amerika | | Staaten von Amerika I I angegebenen Staaten 


[X [ Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 


Feld Nr. IV AIVWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ZUSTELLANSCHRIFT 


D'C folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, urn fur den (die) Anmelder IT—] Anvvalt 1 1 g^"^^*"samer , 
vor den zustandigen intemationalen BehOrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: 1^ 1 1 1 Vertreter 


N ame un d An sch r i ft: (Familienname, I 'orname; beijuristischen Personen voUstandige amtliche Bezeichnung. 

Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben.) 

Meissner, Peter E., Presting, H.-J- 
Henze , L . 

Hohenzollerndamm 89 
14199 BERLIN / DE 


Telefonnr.: 
0 30 / 89 52 91-0 


Telefaxnr.: 
0 30 / 8 26 51 08 


Femschreibnr.: 



I j Dieses KSstcheji ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemelnsamer Vertreter bestellt ist und statt dessen im obigen Feld 



eine spezielle Zustellanschrift angegeben ist. 



Formblatt PCT/RO/IOl (Blati 1) (Januar 1997; Nachdruck Januar 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Blatt Nr. . . .2 



Fortsetzung von Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


}Vird keines der folgenden Felder benutzjt, so ist dieses Blatt dent Antrag nicht beizufUgen, 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: bei juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der 
in diesem held in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehena kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

FINCK, Reimar 
Rheinstr. 49 

47906 KEMPEN / DE 


Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 X 1 Anmelder und Erfinder 

1 1 nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig) . . 


StaatsangehOrigkeit (Staat): 
Deu t schland 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 
Deutschland 


Diese Person ist Anmel der i | alle Bestim- 1 | alleBestimmungsstaatenmit Ausnahme j 1 nur die Vereinigten 1 1 die im Zusatzfeld 
fiirfolgendeStaaten: L_| mungsstaaten 1 1 der Vereinigten Staaten von Amerika |X 1 Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der 
in diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wofmsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehena kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

HIRSCH, Jurgen 

MuHlenstr. 77 

53347 ALFTER-OEDEKOVEN / DE 


Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 y 1 Anmelder und Erfinder 

1 1 nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


StaatsangehOrigkeit (Staat): 
Deut schland 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 
Deutschland 


Diese Person ist Anmclder i | alle Bestim- 1 1 alleBestimmungsstaatenmit Ausnahme KT"! nur die Vereinigten i i die irn Zusatzfeld 
fiirfolgendeStaaten: '- | 1 mungsstaaten I | def Vereinigten Staaten von Amerika . ]^ | Staaten von Amerika | J angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: bei Juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzueeben. Der 
in diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sofern nachstehena kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfinder 

nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig) 


StaatsangehOrigkeit (Staat): 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 


Diese Person ist Anmelder r j alle Bestim- [ | alle Bestim mungsstaaten mil Ausnahme r~*n nur die Vereinigten | 1 die im Zusatzfeld 
fiirfolgendeStaaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten von Amerika | | Staaten von Amerika 1 i angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der 
in diesem Feld in der Anschrift angegebene Stoat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehena kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfinder 

1 1 nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig) 


StaatsangehOrigkeit (Staat): 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 


Diese Person ist Anmelder i | alle Bestim- 1 | alleBestimmungsstaatenmit Ausnahme | 1 nur die Vereinigten r~l die im Zusatzfeld 

fiirfolgendeStaaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten.von Amerika , | | Staaten von Amerika L_J angegebenen Staaten 


1 1 Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem zusStzlichen Fortsetzungsblatt angegeben. 



Formblatt PCT/RO/101 (Fortsetzungsblatt) (Januar 1997; Nachdruck Januar 1998) Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Feld Nr. V BESTIMIMUNG V 



Blatt Nr. 



TAATEN 



Die folgenden Bestimmungen nach Kegel 4.9 Absatz a werden hiermil vorgencmmen (bittedieentsprechendenKHstchenankreuzen: wenigstens 
ein Kastchen mufi angekreuzt werden) : 



Regionales Patent 



0 
El 



AP 



EA 



ARIPO-Patent: GH Ghana, CM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, SD. Sudan, SZ Swasiland, 
UG Uganda, ZW Simbabwe und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des Harare-Protokolls und des PCT ist 

Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russische F6deration, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und des PCT ist 
0 EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, DE Deutschland, 
DK Danemark, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich, GB Vereinigtes KCnigreich, GR Griechenland, IE Irland, 
IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlande, PT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat, der 
Vertragsstaat des EuropSischen Patentubereinkommens und des PCT ist 
Kl OA OAPI-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, OF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d'lvoire, 
CM ICamerun, GA Gabun, GN Guinea, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal, TD Tschad, TG Togo 
und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonsiiges 
Verfahren gewiinscht wird, bitte auf der gepunkteten Linie angeben) 

Nationa les Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Ver/ahren gewiinscht wird, bitte auf der gepunkteten Linie angeben): 



IZI 


AL 


IZI 


AM 


m 


AT 


El 


AU 




AZ 




BA 


IS 


BB 


m 


BG 


El 


BR 


El 


BY 


\z 


CA 


\z 


CH 1 


\z 


CN 




cu 




K^Zj 


□ 


DE 




DK 


ca 


EE 




ES 




FI 


in 


GB 


IS 


GE 




GH 


1^ 


GM 




GW 


Bl 


HU 




ID 




IL 


IS 


IS 




JP 




KE 


El 


KG 




KP 




KR 


SI 


KZ 


El 


LC 


El 


LK 


ET 


LR 


121 


LS 



Albanien 0 

Armenien fS^ 

Osterreich |^ 

Austral i en 0 

Aserbaidschan DPI 

Bosnien-Herzegowina 0 

Barbados 

Bulgarien [2 

Brasilien 

Belarus 0 

Kanada 0 

jnd LI Schweiz und Liechtenstein 0 

China 0 



SI 

m 
la 
1^ 

SI 

SI 

la 

Guinea-Bissau 0 

Ungam , H 

Indonesien 

Israel \ 

Island 

Japan 

Kenia . 

Kirgisistan 

Demokratische Volksrepublik Korea 



Kuba 

Tschechische Republik . 

Deutschland 

Danemark . ! . 

Estland 

Spanien 

Finnland 

Vereinigtes K6nigreich 

Georgien . : . 

Ghana 

Gambia 



El 

m 

E) 
El 



LT Litauen 
LU Luxemburg 
LV Lettland 

MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawische Republik 

Mazedonien , . 

MN Morigolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwegen 

NZ Neuseeland 

PL Polen 

PT. Portugal - . , 

RO Rumanien 

RU Russische F6deration 

SD Sudan 
SE Schweden 
SG Singapur 

SI . Slowenien 

SK Slowakei 

SL Sierra Leone 

TJ Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR TOrkei 

TT Trinidad und Tobago 

UA Ukraine 

UG Uganda 

US Vereinigte Staaten von Amerika 



UZ 
VN 
YU 
ZW 



Usbekistan 
Vietnam . . . 
Jugoslawien 
Simbabwe . 



Republik Korea 



Saint Lucia 
Sri Lanka 
Liberia 
Lesotho . . . 



nationalen Patents), die dem PCT nach der Vei-OfTentlichung 
dieses Formblatts beigetreten sind: 

□ 

□ 

□ 



Zusatzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach Kegel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem 

PCT zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der Bestimmung von . 

Der Anmelder erklart, daB diese zusatzlichen Bestimmungen unter dem Vorbehalt einer Bestatigung stehen und jede zusSlzliche 
Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom 
An mel d er zu rti ckgen ommen gilt. (Die Bestatigung einer Bestimmung erfolgt durch die Einreichung einer Mitteilung. in der diese Bestimmung angegeben wird, 
und die Zahlung der Bestimmungs- und der Bestdtigungsgebiihr. Die Bestatigung mufi beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 



Formblatt PCT/RO/101 (Blatt 2) (Januar 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Peld Nr. VI PRIORITATSANS^ 



Blan Nr. . . A 



Weilere PrioritaisanspN^K sind im Zusaizfeld angegeben. [ [ 



Die Prioritai der folgenden fruheren Anmeldung(en) wird hiermit beansprucht: 



Staat 

(Anmelde- oder Bestimmungsstaat 
der Anmeldung) 



Anmeidedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 



Aktenzeichen 



Anmeldeamt 
(nur bei reeionaler oder 
internationaler Anmeldung) 



(1) 



DE 



16. Mai 1997 
(16.05.97) 



197 21 R66.0 



(2) 



(3) 



Dieses Kastchen ankreuzen, wenn die beglaubigte Kopie der friiheren A nmeldung von demAmt ausgestellt werden soil, das fur die Zwecke dieser internationalen Anmeldung 
Anmeldeamt ist (eine Gebiihr kann vertangt werden): ■ . 

□ Das Anmeldeamt wird hiermit ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben in Zeile(n) 
bezeichnelen fruheren Anmeldung(en) zu erstellen und dem Internationalen BUro zu Ubermitteln. 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



Wahl der Internationalen RecherchenbehOrde (ISA) (Sind zwei oder mehr Internationale 
Recherche nbehorden fur die Internationale Recherche zustandig, ist der Name derBehorde anzugeben, 

die die Internationale Recherche durchfuhren soil; Zweibuchstaben-Code geniigt) : ISA /_: 

Fruhere Recherche: Auszufiillen, wenn eine Recherche (Internationale Recherche, Recherche internationaler Art oder sonstige Recherche) bereits 
bei der internationalen Recherchenbehorde beantragt oder von ihr durchgejuhrt worden ist und diese Behorde nun ersucht wird, die Internationale 
Recherche,soweit wie moglich auj die Ereebnisjse einer solchen friiheren Recherche zu stiitzen. Die Recherche oder der Recherchenantrag ist durch 
Angabe der betreffenden Anmeldung (bzw. aeren Ubersetzung) oderdesRecherchenoniragszu bezeichnen. 

Staat (oder regionales Amt): Datum (Tag/Monat/Jahr) : Aktenzeichen: 



Feld Nr. VIII KONTROLLISTE 



Diese intemationale Anmeldung umfaBt: 


1. Antrag 




Blatter 


2. Beschreibung 


3 


Blatter 


3. Anspriiche 


2 


Blatter 


4. Zusammenfassung 


1 


Blatter 


5. Zeichnungen 


1 


Blatter 


Insgesamt 


13 


Blatter 



Dieser internationalen Anmeldung liegen die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 
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3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtragiich, jedoch 
fristgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
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PRODUCTION OF ALUMINUM ALLOY SHEET TO BE WORKED 

PURPOSE: To produce an Al alloy sheet, to be worked, excellent in strength, by 
honnogenizing an Al alloy ingot containing specified amounts of Mn, Mg, Si, Cu and Cr, 
hot-rolling the homogenized ingot, heating the hot-rolled alloy, rapidly cooling the heated 
alloy, and then finally cold-rolling the alloy with a specified rolling ratio. 

CONSTITUTION: An Al alloy ingot containing, by weitht%, 0.3-1. 5Mn, 0.5~2Mg, 
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570°C. Hot-rolling is started at 500~550°C and finished at a temperature below 
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PCT IREC'D 0 7 JUL ISSi 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUI 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




BFRBSm. 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
71 845/M/Aw 



siehe Mitteilung Qber die Obersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen PrQfungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE98/01162 



Internationales fKr\m&\6e63!i\xm(Tag/Monat/J^r) 
22/04/1998 



PrioritStsdatum (Tag/Monat/Tag) 
16/05/1997 



Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Wassifikation und IPK 
C22F1/04 



Anmelder 

MANN ESM ANN AG et al. 



1 . Dieser internationaie vorlauf ige PrQfungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen PrQfung beauftragt 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANUVGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen. Anspruchen 
uSoder Ze^^^^ die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen. und/oder Blotter m. vor d.eser 

Seh?r7e vo%^e^^^^^^ Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der VenA^altungsnchtlmien zum PCT) 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 



3, Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I ^ Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat . 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkert 

IV □ Mangelnde Einheitllchkeit der Erfindung 

V S BegrQndete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 

gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StOtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unteriagen 

VII S Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIM S Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



27/11/1998 



Datum der Fertigstetlung dieses Berichts 

0 b. 07. 



Name und Postanschrift der mit der internationalen voriaufigen 
PrQfung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 

D-80298 MQnchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



BevoHmSchtigter Bediensteter 
Patton, G 

Tel. Nr. +49 89 2399 2059 



J 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/D E98/0 1 1 62 



I. Grundlag d sB richts 

1 Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
• TnZ U h!!! voTeZ wurden. geltsn im Rahmsn dieses Berichts als ^ursprunglich eingere,cM' and s,nd ,hm 
nicht beigefugt, we'll sie keine Anderungen enthalten,): 



Beschretbung, Seiten: 



1-5 



ursprungliche Fassung 



Patentanspriiche, Nr.: 

1 2 eingegangen am 



04/05/1 999 mit Schreiben vom 04/05/1 999 



Zeichnungen, Blatter: 

-1/1 ursprungliche Fassung 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspmche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3 n Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden da diese aus d n 
aiTgeg^^^^^^^ Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt ,n der ursprunghch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der "^'"^^^^J^^I^^" J^^'^"^^" ""'^ ' 
gSerbllchen AnwendbarkeH; Unterlagen und Erklarungen zur Slutzung d.eser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 



Ja: 


Anspruche 


1-2 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche 




Nein: 


Anspruche 


1-2 


Ja: 


Anspruche 


1-2 


Nein: 


Anspruche 





Formblatt PCT/IPEA/409 <Felder l-VIH, Blatt 1) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER r.^-r,r^r=no/n-. ^c,n 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/Db98/Q1 1 Qd 



2. Unteriagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



Vll. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, da6 die intemationale Anmeldung nach Fomn oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Vlll. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarhelt der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die AnsprOche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder I- VIII, Blatt 2) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE98/01 162 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Absatz V - Neuheit und . rf inderisch Tatigkeit (Artikel 33(2)-(3) PCT) 

Die eingereichten Anderungen scheinen die Erfordernisse des Artikels 34(2)(b) 
PCT zu erfiiilen. 

1 . Es wird auf die folgenden Dol<umente verwiesen: 

D1 = WO 96 10655 A (ALUMINUM CO OF AMERICA ;PALMER SCOTT L 

(US); SANDERS ROBERT E JR 1 1 . April 1996 
D2 = US 5 362 341 A (PALMER SCOTT L ET AL) 8. November 1994 
D3 = US 5 362 340 A (DALY MARILYN ET AL) 8. November 1 994 



nOKUMENT D1 

D1 offenbart ein Verfahren zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband, 
welches durch die folgenden Merkmale charakterisiert ist (siehe Seite 4, Zeile 25 
bis Seite 6, Zeile 36, Seite 8, Zeile 16-30 und Figur 2A-2E) : 

a) - Vonft^alzung des warm eingesetzten Vormaterials mit einer reversierenden 
Walzmaschine (52), 

b) - unmittelbar daran anschlieBende Fertigwalzung des Bandes mit einer 
reversierenden Walzmaschine (52) mit einer Temperatur zwischen 249 und 
405 °C des ausgehenden Bandes, 

c) - und unmittelbar daran eine Warmebehandlung des zu Bunden 
aufgehaspelten Bandes zwischen 329 und 399° C im Ofen (58), wenn die 
Temperatur des Bandes am Ausgang der Fertigwalzung unterhalb 343°C liegt. 
Der Warmebehandlung des Schrittes c) folgt auch eine Kaltwalzung und eine 
kontinuierliche Warmebehandlung. 

D1 offenbart auch eine Aniage zur Durchfuhrung eines Verfahrens zur Erzeugung 
von warmgewalztem Al-Dosenband mit einer reversierenden Vorwalzung (siehe 
Fig. 2A) des warm eingesetzten Vormaterials (50) und unmittelbar daran 
anschlieBender Fertigwalzung (siehe auch Fig. 2A). Die Fertigwalzung wird auf 
einem Quarto-Reversiergeriist mit einer Aufwickelvorrichtung durchgefuhrt. 
Selbstverstandlich muB auch in D1 die Aufwickelvorrichtung "mit einer 
Bundtransportvorrichtung korrespondieren", welche das Bund zum Ofen (58) 
befordert bzw. "mit dem Ofen verbunden ist", vgl. D1, Fig. 2B. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1 ) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenz ichen PCT/DE98/01 1 62 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Das Bund (58) ist, wie in Figur 2B gezeigt, in den Bundofen (58) einfuhrbar. 
nnKi JMFNT D2 

D2 offenbart das gleiche Verfahren und die gleiche Aniage wie D1 (siehe Spalte 
2. Zelle 59 bis Spalte 3, Zeile 52, Spalte 4, Zeile 32-45 und Figur 2A-2E). 

nnKUMENT D3 

D3 offenbart ein Verfahren zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband. 
welches durch die folgenden Merkmale charakterisiert ist (siehe Spalte 3, Zeile 
12-62, Spalte 4, Zeile 16-27 und Figur 1A-1D) : 

a) . Vonwalzung des warm eingesetzten Vormaterials mit einer reversierenden 
Walzmaschine (20), 

b) - unmittelbar daran anschlieBende Fertigwalzung des Bandes mit einer 
reversierenden Walzmaschine (20) bis auf eine Dicke zwischen 0.13 und 0.38 cm 
mit einer Temperatur zwischen 249 und 405°C des ausgehenden Bandes, in 
welcher die Rekristallisation unterdruckt wird, insbesondere fur die Dicke unter 
1.90 cm, 

c) - und unmittelbar daran anschlieBend eine Warmebehandlung des zu Bunden 
aufgehaspelten Bandes zwischen 31 5 und 399°C im Ofen (34). wenn die 
Temperatur des Bandes am Ausgang der Fertigwalzung unterhalb 332°C liegt. 
Der Warmebehandlung des Schritts c) folgt auch eine Kaltwalzung. 

Es wird angemerkt, daB es klar im Schritt b) von D3 ist. daB keine Rekristallisation 
in den letzten Warmwalzstichen der Fertigwalzung - unter eine Dicke von 1.90 cm 

- stattfindet (siehe Spalte 3, Zeile 41-46). 

Es wird von D3 nicht offenbart, daB das Bund zwischen den Schritten b) und c) 
auf Raumtemperatur abgekiihlt wird. Deshalb ist es implizit. daB das Fertigbund 
unter Aufinutzuna dftr Walzhitze einem Ofen zugefuhrt wird. 

Wie in Figur 1B-1C gezeigt, offenbart D3 eine ahnliche Aniage wie D1. 
RFMFRKUNGEN 

- Die in D1-D3 genannten Temperaturen des Fertigwalzens (Schnttbi) beinhalten 
im unteren Bereich solche Temperaturen, bei denen keine Rekristallisation 
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stattfinden kann (siehe Seite 3, Zeile 1-3 und Anspruch 2 der gegenwartigen 
Anmeldung). 

- Die Temperatur der Warmebehandlung gemaB D1 , D2 und D3 ( Schritt c)) ist 
hoher als die in der Anmeldung. Seite 3, Zeile 3-6 und Anspruch 2. genannte 
Rekristallisationstemperatur. 

- Es wird angemerkt, daB die Anspruche 1 und 3 nicht ausschlieBen, daB wie in 
D1, D2 und D3 die Vorwalzung und die Fertigwalzung auf demselben Quarto- 
Gerust erfolgen. 

2. Der Gegenstand des Anspruchs 1 Ist nicht erfinderisch (Artikel 33(3) PCT). 

Wie unter obenstehendem Punkt 1 diskutiert, unterscheidet sich die Aniage nach 
Anspruch 1 von D3 nur durch das folgende Merkmal : 

(1 ) Zufuhr zu einem "Rund durchstoBo fen". 

Das Merkmal (1) ist ubiich und es Ist keine Aufgabe ersichtlich. welche dadurch 
gelost wird. Deshalb kann eine erfinderlsche Tatigkeit damit nicht verbunden sein. 

Es wird angemerkt, daB Anspruch 1 andere. nach der "Warmebehandlung des zu 
Bunden aufgehaspelten Bandes" erfolgende Schritte. wie zum Beispiel 
Kaltwalzung, nicht ausschlieBt (siehe insbesondere in der Beschreibung Seite 3, 
Zeile 21-22 und Seite 4, Zeile 18-20). 

Die in Anspruch 1 in Klammern angefuhrte Rekristallisationstemperatur 
(3157320°) wurde (wegen der Klammern) fakultativ verstanden (siehe Richtlinien, 
III-4.1 1). Im iibrigen ist dieser Temperaturbereich aus D3 bekannt und hat keinen 
anderen Effekt als die Rekristallisation, welcher Effekt nicht neu und/oder 
uberraschend ist. Auch wenn dieses Merkmal im Anspruch zwingend ausgedruckt 
wurde, konnte es nicht zu einer erfinderischen Tatigkeit fuhren. 

3. Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist nicht erfinderisch (Artikel 33(3) POT). 
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Wie im obenstehenden Absatz 1.1 diskutiert. unterscheidet sich die Aniage nach 
Anspruch 2 von D1, D2 Oder D3 nur durch die folgenden Merkmale : 

(1 ) das Quarto-Gerust ist mit beidseitia angeordneten 
Aufwickelvorrichtungen ausgestattet, 

(2) der Bundofen ist ein BunddurchstoBofen, 

(3) und der BunddurchstoBofen Ist mit einem PaiettRntransportsystem 
anqnestattet. b^i Hftm melir prfi aneinanderlieaende Paletten die Bunde 
aiifnehmen. di^ Hiirch Ver gf^hiehen der Paletten durcli den 
Bunddurchfitnnofen t ransoortierbar sind. 



Die Merkmale (1). (2) und (3) sind ubiich und dem Fachmann bekannt. Es ist klar 
in der gegenwartigen Beschreibung ausgedruckt (Seite 4. Zeile 10-20), daB die 
Merkmale (2) und (3) bekannt sind. Ferner hat das Merkmal (1) keinen 
technischen Effekt, well nur eine wie in D1. D2 oder D3 angeordnete 
Aufwickelvorrichtung ausreicht urn das Verfahren des Anspruchs 1 durchzufuhren. 

Deshalb kann eine erfinderische Tatigkeit nicht anerkannt werden. 

Es wird dazu angemerkt, daB Anspruch 2 nicht ausschlieBt, daB die Vonwalzung 
und die Fertigwalzung auf dem selben Quarto-Gerust erfolgen, und die Aniage 
gemaB Anspruch 2 ninht nur fur das Verfahren des Anspru chs 1 geeignet ist. 

Absatz VII - Mangel der Anmeldung 

Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Rage! 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in dem nachstliegenden Dokument D3 offenbarte 
einschlagige Stand der Technik noch dieses Dokument angegeben. 

Absatz VIII - Klarhelt (Artikel 6 PCT) 

Die Beschreibung ist nicht an den gegenwartigen Anspriiche angepaBt. 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Erzeugung von warmgewalztem Al-Dosenband. insbesondere in 
Walzanlagen, deren Jahresproduktionskapazitat unterhalb 250.000 t liegt, mit 
einer reversierenden Vonwalzung des warm eingesetzten Vormaterials und 
unmittelbar daran anschlieliender Fertigwalzung des Bandes. der eine 
Wamebehandlung des zu Bunden aufgehaspelten Bandes folgt, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB wahrend der letzten Fertigwalzstiche die Rekristallisation im Walzgut durch 
gesteuerte Temperaturfuhrung des Warmbandes unterdruckt und die 
Rekristallisation erst im unmittelbaren AnschluB an die Fertigwalzung auBerhalb 
der WalzstraBe gezielt herbeigefuhrt wird, indem die letzten. vorzugsweise drei 
Warmwalzstiche der Fertigwalzung auf einem Reversienwalzgeriist von Bund zu 
Bund im unkritischen Temperaturbereich von 260°-280°C nichtrekristallisierend 
ausgefuhrt werden und jedes aufgehaspelte Fertigbund unmittelbar im 
Anschluli daran und unter Ausnutzung der Walzhitze einem BunddurchstoBofen 
zugefuhrt wird, in dem die Fertigbunde auf Rekristallisationstemperatur (3157 
320°) erwarmt werden. 

2. Aniage zur DurchfQhrung eines Verfahrens zur Erzeugung von warmgewalztem 
Al-Dosenband, insbesondere in Walzanlagen mit Jahresproduktionskapazitat 
unterhalb 250.000 1. mit einer reversierenden Vonwalzung des warm 
eingesetzten Vormaterials und unmittelbar daran anschlieBender Fertigwalzung, 
der eine Warmebehandlung des zu Bunden aufgehaspelten Bandes folgt, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fertigwalzung auf einem Quarto-ReversiergerQst (2) mit beidseitig 
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angeordneten Aufwickelvorrichtungen (8,9) erfolgt. dali eine der 
Aufwickelvorrichtungen (9) mit einer Bundtransportvorrichtung (10) fur das 
Fertigbund korrespondiert, die andererseits mit dem Bunddurchstoliofen (3) 
verbunden ist, in den das Bund (B) einfuhrbar ist und der mit einem 
Palettentransportsystem ausgestattet ist, bei dem mehrere aneinanderliegende 
Paletten (11) die Bunde (B) aufnehmen, die durch Verschieben der Paletten 
(11) durch den Bunddurchstoliofen (3) transportierbar sind.. 
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